PROZESSAUTOMAT

Robuste Sensoren in der Getrankeindustrie

So klappt die Abflllung reibungslos

In der Nihe von Marsberg produzieren die Braumeister Bierspezialititen wie Pilsener oder
Dunkelbier und Biermischgetrinke. In der Fordertechnik, Fassreinigung und Abfiillung geben
Sensoren und intelligente Steuerungen den Takt vor. Diese Automatisierung senkt die Kosten,
verbessert die Betriebssicherheit und erhoht die Wettbewerbsfahigkeit.

TEXT: Wolfgang Seidl fiir Autosen BILDER: Autosen

Mit einem Ausstof} von zuletzt knapp
50.000 Hektolitern zéhlt Westheimer zu
den groferen mittelstdndischen Privat-
brauereien. In Sachen Hygiene und Pro-
zesssicherheit gelten gleichwohl indust-
rielle Maf3stabe. Zur Qualitédtssicherung
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und der Einhaltung der hohen Hygie-
ne-Standards in der Produktion hat das
Unternehmen die Prozesse weitgehend
automatisiert. Der hohe Grad der Auto-
matisierung ermdoglicht eine Null-Feh-
lerproduktion, in der menschliche Fehler

ausgeschlossen werden kénnen. Voraus-
setzung dafiir ist eine prézise Sensorik,
iiber die alle wesentlichen Vorgénge und
Zustinde erfasst und iiberwacht werden
konnen. Bei Westheimer kommen Sen-
soren des Anbieters Autosen zum Ein-
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satz, die auch unter rauen Bedingungen
und in Nassbereichen zuverldssig arbei-
ten — ideal fiir die Gegebenheiten in ei-
ner Brauerei.

Sensoriiberwachte Produktion

Die Férdertechnik, die Reinigung
der KEG-Fisser in der CIP-Anlage (Cle-
aning in Place) und die Abfiillung in der
Brauerei werden iiber speicherprogram-
mierbare Steuerungen (SPS) kontrolliert
und gesteuert. Die erforderlichen Infor-
mationen f{iber das Anlagengeschehen
- beispielsweise iiber den Offnungszu-
stand der Klappenventile in der CIP-An-
lage oder die Position der Fdsser - er-
halten die SPS von induktiven Sensoren
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Die Férdertechnik in der Westheimer-Brauerei wird (iber speicher-

programmierbare Steuerungen (SPS) kontrolliert und gesteuert -

Informationen liefern Reflexlichttaster und Lichtschranken.

und Lichttastern. Auf Basis dieser Da-
ten kann die Anlage weitgehend autark
arbeiten. Entsprechend wichtig ist der
kontinuierliche Datenfluss. Fallt ein Sen-
sor aus, kann es zu Stillstandzeiten und
Storungen im Betriebsablauf kommen.

Kalkulierter Verschleif§

Vor allem aufgrund der hygienischen
Anforderungen arbeiten prizise Senso-
ren in einem unwirtlichen Umfeld. Ag-
gressive Reinigungsmittel, hohe Driicke
und permanente Feuchtigkeit setzen den
Geriten zu. Daher sind Robustheit und
Betriebssicherheit wichtige Kriterien bei
der Auswahl der Sensoren, aber auch
der Preis, da Defekte und Verschleifs
nicht per se auszuschlieffen sind. ,,Dar-
um zihlt neben den Spezifikationen der
Gerite selbst auch die Logistik dahinter®,
erliutert Thomas Juckenath, Instandhal-
tungsleiter bei Westheimer, sein Bewer-
tungsschema fiir die Beschaffung der
Sensoren. Eine reibungslose Ersatzteil-
versorgung und ein schneller Austausch
im Fall des Falles minimieren teure Still-
standzeiten.

Die Brauerei verwendet mittlerwei-
le zahlreiche induktive Sensoren der
Typen AI010-13 mit stabilen Metallge-

winden und Schaltabstinden zwischen 4
und 12 mm sowie Reflexlichttaster und
Lichtschranken der Typen AO005 und
-6. Zum Einsatz kommen die Gerite als
Erstinstallation oder als Ersatz defekter
Originalteile anderer Hersteller: ,,Auf-
grund der nahezu uneingeschrinkten
Kompatibilitit eignen sich die Sensoren
fiir den sukzessiven Austausch zum Bei-
spiel bei Defekten.”

Das Essener Unternehmen Autosen
hat sich seit 2011 als Anbieter fiir Stan-
dardanwendungen am Markt etabliert.
Mit der Einfithrung von Prozesssensoren
in der ersten Jahreshilfte 2016 erweiter-
te das Unternehmen sein Portfolio und
bietet Kunden praktisch jeden relevanten
Sensortypen. Die Robustheit der Senso-
ren fiir den Einsatz unter extremen Be-
dingungen iiberzeugt dabei besonders
die Getranke- und Lebensmittelindustrie.
Das eroffnet auch fiir die Westheimer
neue Perspektiven: ,Bislang lag der Fo-
kus auf Behiltern und Gefiflen. Mit den
kapazitivén Sensoren blicken wir jetzt
auf den Inhalt, beispielsweise in der Fiill-
standserkenn}mg. Mit unserem erweiter-
ten Pogtfolio fk{jnnen wir einen GrofSteil
der Prozesskette in der Brauerei abbil-
den’, so Rainer Schniedergers, Produkt-
manager bei Autosen. [J
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