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Zeitschrift fiir Automatisierungstechnik

Kompakt, schnell, sicher:

Modernes Automatisieren
mit dem PFC100
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= A0 SPS-Systeme
= Produktiibersicht
oo ¢ 48 Maschinenvisualisierung
- Marktibersicht

78 Gehause- und
Schranksysteme
Produktibersicht

120 Antriebstechnik
Marktiibersicht

138 Sicherheitslaserscanner
Marktiibersicht

146 Multimeter
Marktiibersicht

157 Prozess-Messtechnik
Produktibersicht
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Bild 1: In den Anlagen von
Ante-Holz kommen Senso-
ren von Autosen zur Positi-

| onstberwachung zum Ein

| satz. Deren schnelle Liefer-
zeiten ermdglichen Ante-
Holz eine flexible Ersatzteil-
logistik.

144

Sensoren zur Positionsiiberwachung in der Holzindustrie

Ersatzteile liber das Web

Sensoren zur Positionstiberwachung in der Holzindustrie

Mit einem hohen Automztisierungsgrad und modernster Sensorik hat die Ante-Holz GmbH ihre Produkti-
onsanlagen auf Effizienz getrimmt. Praktisch 100% Rohstoffverwertung und ein Spitzenplatz unter den
holzverarbeitenden Betrieben Europas sind das Ergebnis eines kontinuierlichen Optimierungsprozesses. In
dessen Zuge wurde nun auch die Beschaffung der Sensoren neu organisiert, die in der Holzindustrie unter
anspruchsvollen Bedingungen arbeiten. Einen groBen Teil der Ersatzgeréte bezieht man mittlerweile online.

= r6Be ist immer auch eine Frage
% der Perspektive. Landlaufig ver-

steht man unter einem Sdge-
werk eine komplette Fabrik zur Holz-
ver- und -bearbeitung. Fir Martin Lin-
den hingegen handelt es sich einfach
nur um eine besonders grofle Ma-
schine, ,in der aus rundem Holz ecki-
ges wird." Linden ist Elektromeister
und Instandhalter bei der Ante-Holz
GmbH, einem der fithrenden Holzun-
ternehmen in Europa mit vier Werken
in Deutschland und Polen, in denen die
komplette Produktionskette angedeckt
wird. Am Standort Bromskirchen-Som-
plar, Hauptsitz der Ante-Gruppe, befin-
den sich insgesamt vier Sdgefinien auf
dem Gelande, zudem Produk-ionsstre-
cken fur Konstruktionsvollhalz, Brett-
schichtholz und Hobelware. Hinzu
kommen Impragnierhallen, Sortierun-
gen und Rundholz-Lagerplétze, ein Pel-

SPS-MAGAZIN Ausgabe 10/2015

letwerk und insgesamt drei Heizkraft-
werke, in denen mit Rinde und Hack-
schnitzel 14MW Heizleistung und
2MW Strom erzeugt werden und die
somit eine 100%-Rohstoffverwertung
ermdglichen. 750 Mitarbeiter beschaf-
tigt die Gruppe, 250 davon arbeiten in
drei Schichten im Werk Bromskirchen:
relativ wenig fiir die GroBe des Betrie-
bes und ein Indiz far den hohen Auto-
matisierungsgrad. Jede Maschine ist
bei Ante mit einer Vielzahl von Senso-
ren ausgestattet, die Informationen
ber die Betriebszustdnde, die Positio-
nen der Werkstiicke und Ahnliches an
die jeweilige SPS weiterleiten. Um das
Konzept der dezentralen Automatisie-
rung reibungslos zu realisieren, ist eine
hohe Genauigkeit und Zuverlassigkeit
der Sensordaten unabdingbar. Die raue
Umgebung mit einer starken Staubbe-
lastung und Vibrationen verlangt den

Sensoren einiges ab. Die mechanische
Belastung halt sich hingegen in Gren-
zen. Das mag zunachst Uberraschen,
aber da den tonnenschweren Stdm-
men in der Sdge ohnehin kein Sensor
jemals standhalten wiirde, sind die Ma-
schinen gleich so konstruiert, dass eine
Bertihrung ausgeschlossen ist.

Ersparnis von bis zu 50%

Mit dem Chefautomatisierer des Un-
ternehmens ist Martin Linden standig
auf der Suche nach Maglichkeiten, die
Prozesse und Abladufe im Betrieb zu
optimieren, Im Internet stieBen sie auf
die Website von Autosen und die dort
angebotenen Sensoren. Die optischen
Modelle kénnen bei Reichweiten von
bis zu 20m praktisch alle Materialien
und Oberflachen erfassen, auch bei
schwierigen Lichtbedingungen. Je

Sensoren zur Positionsiberwachung in der Holzindustrie

Bild 2: Zur Positionsiiberwachung von Schnittholz
setzt Ante-Holz u.a. den AQ0OS-Reflexlichttaster
ein. Mit hoher Tastweite und PA-Gehause ist er
ideal fir die Holzverarbeitung geeignet.

nach Anforderung und Maschine kommen Re-
flexlichttaster mit direkter Objekterfassung
oder Reflexlichtschranken zum Einsatz. Typi-
sche Anwendungen sind die Positionsbestim-
mung eines Werkst(cks, die Bretterkennung
oder Sicherheitsfunktionen wie die Zugriffssi-
cherung. Ante setzt vor allem auf den AO005-
Reflexlichttaster, der Lichtsender und -empfan-
ger im selben Gehause vereint und keine wei-
teren Hilfsmittel wie Spiegel oder Reflektoren
zur Objekterkennung bendtigt. Das von dem
zu detektierenden Objekt reflektierte Rotlicht
wird von dem integrierten Empfanger erkannt
und ausgewertet. Zum Einsatz kommen
zudem optische Sensoren wie der AO013-Re-
flexlichttaster mit Hintergrundausblendung
und bis zu 250mm Tastweite. ,Die Anforde-
rungen sind in der Holzindustrie besonders
anspruchsvoll”, so Philipp Boehmert, Hand-
lungsbevollmachtigter und Gesamtverantwort-
licher fiir den Bereich Marketing und Vertrieb
bei autosen, ,dafiir bieten wir ein maBge-
schneidertes Sortiment an optischen Sensoren
und patentierter Verbindungs- und Befesti-
gungstechnik." Die Firma bietet ihr Produkt-
portfolio ausschlieBlich Uber das Internet an.
Webshop und Tools machten gleich beim

ersten Besuch einen tadellosen Eindruck”, so
Linden, ,dennoch war ich angesichts des rei-
nen Onlinevertriebs anfangs zugegebenerma-
Ben skeptisch.” In einer ersten Testbestellung
wurde daher zunéchst eine kleinere Anzahl Er-
satzgerate fur defekte Sensoren bestellt. Uber
den interaktiven Produktvergleich waren
schnell die kompatiblen Autosen-Typen iden-
tifiziert, keine 24 Stunden spater traf die Lie-
ferung ein. Der Einbau gestaltete sich denkbar
unkompliziert: ,Stecker und Verkabelung sind
uneingeschrinkt kompatibel, lediglich bei der
Befestigung musste das eine oder andere Mal
ein Schraubchen versetzt werden”, erinnert
sich der Elektromeister. Ein geringer Aufwand,
setzt man die Ersparnis von bis zu 50% ge-
genuber den Geraten anderer Hersteller ins
verhaltnis, die Autosen hauptséchlich durch
den Verzicht auf den konventionellen Vertrieb
realisiert und an die Kunden weitergibt.

Reduziertes Ersatzteillager

IUm im eng getakteten Dreischichtbetrieb
madgliche Stillstandzeiten der Maschinen zu
minimieren, hat der Elektromeister ein eige-
nes Ersatzteillager mit den Autosen-Sensoren
angelegt, das allerdings deutlich kleiner aus-
allen konnte als bei denen konventioneller
Anbieter. ,Die Lieferung der Sensoren binnen
aines Werktags erleichtert die Ersatzteillogis-
tik erheblich”, so Linden, ,wir missen nur
fur den absoluten Notfall vorsorgen.” Neben
der schnellen Verfagbarkeit der Sensoren
zahlen die glnstigen Konditionen fir Ante.
Da das Unternehmen ausschlieBlich Ersatz fr
defekte Sensoren beschafft, ldsst sich der Be-
darf im Voraus kaum abschatzen. Daher
wiirde das Unternehmen nicht von den Gbli-
chen Rabatten fir GroBabnehmer profitieren,
die in der Regel mit einer Mindestabnahme
verbunden sind. Bei Autosen erfolgt im
Nachhinein eine stiickzahlabhangige Rick-
verglitung. Aufgrund der positiven Erfahrun-
gen soll die gesamte Positionssensorik mittel-
bis langfristig soweit méglich auf die neuen
Produkte umgestellt werden. Da trifft es sich,
dass Autosen noch dieses Jahr eine Erweite-
rung seines Portfolios plant. ]

www.autosen.com

Autor: Wolfgang Seidl, Journalist




