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_Vision & Sensorik

Hochgradige Automatisierung im Saisongeschaft

Ein Bussy fur Sensoren

Der Bussy-Eishersteller Busemann setzt konsequent auf Automati-

sierung - und auf induktive und optische Sensoren von Autosen.

tolze 3,5 Millionen Ice Pops
produziert Deutschlands

grofiter  Wassereishersteller
Busemann — am Tag. Seit vierzig
Jahren schmecken die quietsch-
bunten Wassereis-Strips der Marke
Bussy grofs und klein. Vor allem
wenn die Sonne scheint, liuft die
Eisproduktion in Bergkamen auf
Hochtouren. In drei Schichten
produzieren tuber 200 Mitarbeiter
auf drei Abfiillllinien Kratzeis im
Becher und natiirlich den Klassi-
ker: Bussy Mix Eis-Pops im durch-
sichtigen Strip.

Bis zu 15 verschiedene Bussy-Sor-
ten konnen zeitgleich produziert
werden. An sechs Tagen die Woche

richtigen Maschine kommt.”
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werden Busemann-Kunden belie-
fert. Maschinenstillstinde oder
fehlerhafte Chargen diirfen die
Lieferkette zwischen der Eisfabrik
und den Abnehmern nicht aus dem
Takt bringen. Fiir einige Kunden
produziert Busemann zusitzlich
und mit abgewandelter Rezeptur
auch unter deren Namen, was Pro-
duktion und Logistik noch etwas
komplizierter macht.

Deswegen — und aus Griinden der
Qualitatssicherung — ist die Pro-
duktion weitgehend durchautoma-
tisiert: vom Ankoppeln der Aro-
Primarverpa-
ckung an den 13 Abpackstationen.
Die Abfiillung, das Schlielen der

matanks bis zur

.Wir setzen auf Sensoren, damit das richtige Produkt zur

Tim Vogeding, Busemann

3,5 Millionen Bussy
Ice Pops produziert
Deutschlands grafi-
ter Wassereisher-
steller Busemann
am Tag.

Eis-Strips und die Verpackung er-
fordern keine manuellen Eingriffe.
Die Automatisierung der weiteren
Abpackprozesse ist geplant.

Sensorik Uberwacht die
Prozesse

Autosen-Sensoren werden in der
gesamten Anlagentechnik fiir die
prozesstechnische ~ Uberwachung
eingesetzt. Typische Parameter wie
beispielsweise die Ventilstellungen
an den Abfiillern werden abge-
fragt, ob Produkte anliegen oder
»ob das richtige Produkt zur rich-
tigen Maschine kommt®, so Tim
Vogeding, in der Busemann-Ge-
schiftsleitung verantwortlich fir
Produktion und Technik. Farben,
Aromen und Essenzen diirfen sich
keinesfalls vermischen.
Herstellung, Verpackung und Ab-
fullverfahren  unterliegen  den
strengen Anforderungen des Le-
bensmittelgesetzes. Entsprechend
robust und widerstandsfahig miis-
sen die Sensoren sein, um sowohl
die maschineninterne CIP-Reini-
gung dauerhaft zu liberstehen, wie
auch die Hochdruckreinigung.

In ihren Abfiillanlagen setzt Buse-
mann unter anderem auf induktive
und optische Sensoren. Die induk-
tiven Sensoren der Standardklasse,
wie der AIO10, kommen immer
dann zum Einsatz, wenn die Positi-
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on eines metallischen Objektes in-

nerhalb eines Bereiches von weni-
gen Millimetern bis einigen Zenti-
metern erkannt werden soll. Mit
der hohen Schutzart IP 67 sind sie
besonders robust und speziell fur
raue und feuchte Industrieumge-
bungen geeignet.

Autosen-Sensoren
werden in der ge-
samten Anlagen-
technik fur die pro-
zesstechnische
Uberwachung einge-
setzt.
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Doch nicht nur die Wassereis-Pro-
duktion ist durchautomatisiert.
Wenn sich im September die
Hochsaison fiir Bussy-Eis einer
Pause nahert, schlagt die Stunde
eines weiteren Klassikers — Pop-
corn. Als Bussy Pop lauft der
Snack in salziger oder siifer Form,

in Tuten oder Eimern, vom Band
und sorgt dafiir, dass auch in den
Wintermonaten in Bergkamen die
Auslastung stimmt. Auch in der
Popcorn-Produktion kommen Au-
tosen-Sensoren zum Einsatz, in
erster Linie, um die Fiillstande ab-
zufragen. So erkennt die SPS unter
anderem, ob die Befiillung der Be-
hilter abgeschlossen ist und das
Band weiterfordern kann. So kon-
nen in Spitzenzeiten 10 Tonnen
Bussy Pop die Fabrik verlassen. L

autosen gmbh
www.autosen.com/sensoren
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